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Vorrichtunq zum Aufteilen und Auseinanderfuhren eines Behalterstromes 

Die einzelnen Produktionsmaschinen innerhalb einer Gesamtanlage der Getrankein- 
dustrie werden zum Transport der zu behandelnden Behalter, wie z.B. Flaschen, Do- 
sen Oder dergleichen. in der Regel durch Behaltertransportanlagen verbunden. 

Wahrend des Transports der Behalter auf diesen Transportanlagen ist es haufig er- 
forderlich, den Behalterstronn umzuformen. Dabei wird z.B. ein mehrreihiger Behal- 
terstrom, wie er z.B. am Auslauf einer Reinigungsmaschine entsteht, in einen einrei- 
higen Behalterstrom umgewandelt, damit er z.B. einer Inspektionsmaschine zuge- 
fuhrt werden kann. 

Eine weitere Aufgabe besteht z.B. in der Umwandlung eines einreihigen Behalter- 
stromes in einen mehrreihigen Behalterstrom. was z.B. bei der Verwendung von 
Speichertischen oder auf dem Weg der Behalter von einer Etikettiermaschine zu ei- 
nem Einpacker erforderlich sein kann. 

Eine bei der Gestaltung von Behaltertransportanlagen ebenfalis zu losende Aufgabe 
besteht in der Auseinanderfuhrung von Behalterstromen. 

Eine Auseinanderfuhrung kann z.B. dann erforderlich sein, wenn der von einer lei- 
stungsstarken Reinigungsmaschine kommende Behalterstrom auf mehrere nachfol- 
gende Inspektionsmaschinen aufgeteilt werden soli. 

Nachfolgend wird ausschliefilich die Aufteilung von Behalterstromen behandelt. 

Zu den Hauptproblemen bei der Aufteilung von Behalterstromen zahlen die Lar- 
mentwicklung, die Kippgefahr der Behalter und der an den Behaltern aufgrund einer 
unvorteilhaften, nicht schonenden Behandlung auftretende Verschleifi. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind mehrere Vorschlage unterbreitet geworden. 

Zunachst ist es bekannt, in der Regel spitz auslaufende Fuhrungselemente so in ei- 
nem mehrreihigen Behalterstrom anzuordnen, dass dieser auf die Fuhrungselemente 
auflauft und von diesen in mindestens zwei Teilstrome aufgeteilt wird. Beispielhaft fur 
die zahlreichen derartigen Ausgestaltungen sei an dieser Stelle die DE 2727277 ge- 
nannt. 
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Nachteilig an derartigen Ausgestaltungen ist. dass die Behalter ungebremst auf das 
Fuhrungselement auftreffen. wobei es ebenfalls von Nachteil ist. dass die Behalter 
ihre ursprtingliche Bewegungsrichtung zunachst beibehalten und somit erst durch 
das Auftreffen auf das Fuhrungselement und/oder andere Behalter eine neue Bewe- 
gungsrichtung erhalten. 

Von besonderenn Nachteil ist es ebenfalls, dass es bei derartigen Ausgestaltungen 
immer wieder vorkommt, dass Behalter nahezu geradlinig auf die Spitze des Fuh- 
rungselements auftreffen. tn solchen Fallen wird der Behalter zunachst keinem der 
Teilstrome zugefuhrt. Vielmehr kommt es in derartigen Situationen regelmafiig zu 
Storungen des kontinuierlichen Behalterflusses und nicht zuletzt auch zum Umfallen 
einzelner oder mehrerer Behalter. Diese Auswirkungen sind in der Praxis in hoch- 
stem Mafie unerwunscht. Daruber hinaus verursachen die zuvor beschriebenen Pro- 
zesse einen hohen Behalten/erschleifi und eine erhebliche Larmentwicklung. 

Ebenfalls bekannt geworden ist eine Anmeldung nach DE 44 35 199. 
Auch im Rahmen diese Entwurfs wird zur Aufteilung eines Behalterstromes im we- 
sentlichen vorgeschlagen, ein Fuhrungselement im Behalterstrom anzuordnen. wobei 
eine gewisse Verbesserung dadurch erreicht wird, dass die zugefuhrten Behalter auf 
besondere Weise der Aufteilungsstelle zugefuhrt werden. Dazu werden die Behalter 
zunachst einem Fuhrungskanal zugefuhrt, der in seiner Breite so bemessen ist, dass 
sich die Behalter mit einem gewissen seitlichen Versatz quasi zweireihig ausrichten. 

Durch diese Ausrichtung der Behalter wird zwar ein direktes und geradliniges Auf- 
treffen selbiger auf die Spitze des Fuhrungselementes vermieden, dennoch andert 
sich die Bewegungsrichtung der Behalter auch bei dieser Ausgestaltung erst durch 
das Auftreffen der Behalter auf das Fuhrungselement und/oder andere Behalter. Die 
oben beschriebenen Nachteile sind folglich im wesentlichen auch bei dieser Ausge- 
staltung gegeben. 

Aufgabe und Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, hier Abhilfe und Verbesserung 
zu schaffen. so dass Larmentwicklung, erhohter Behalten/erschleifi und Storungen 
des Behalterflusses sicher vermieden werden. Dazu sieht die vorliegende Erfindung 
vor, dass die bei Transportanlagen ubiichen Transportbander innerhalb der Ausein- 
anderfuhrung so gefuhrt werden, dass sie den Behalterstrom schon vor einem im 
Behalterstrom angeordneten Fuhrungselement auseinanderfuhren und aufteilen. 

Im Nachfolgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher er- 
lautert. Im Einzelnen zeigt die 



Figur 1 die Draufsicht einer erfindungsgemafien Auseinanderfuhrung, und die 
Figur 2 die Draufsicht einer mehrstufigen Auseinanderfuhrung. 

Wie in der Figur 1 dargestellt, besteht eine Auseinanderfuhrung zunachst aus einem 
bekannten Transporteurgerust 1, welches mit einem Behaltereiniauf 2 und einem 
Fuhrungselement 3 versehen ist. 

Da eine Auseinanderfuhrung auch Bestandteil ubergeordneter Aniagenkomponenten 
wie z.B. Speichertischen oder Sortieranlagen sein kann, werden die weiteren kon- 
struktiven Gestaltungsmoglichkeiten der Auseinanderfuhrung nach der Aufteilung 
des Behalterstromes bzw. nach dem Ende des Fuhrungselementes 3 an dieser Stelle 
nicht behandelt. 

Bel einer erfindungsgemafien Auseinanderfuhrung ist vorgesehen, dass die Behalter 
durch mindestens zwei Einlaufbander 4 der Auseinanderfuhrung zugefuhrt werden. 
In weiteren Ausgestaltungen konnen aber auch beliebige andere Bandzahlen vorge- 
sehen sein. 

Um die Aufteilung des Behalterstromes an dem im Behalterstrom angeordneten Fuh- 
rungselement 3 moglichst vorteilhaft ablaufen zu lassen, ist bei der vorliegenden Er- 
findung vorgesehen, die Einlaufbander 4 auf ihrem Weg vom Behaltereiniauf 2 zum 
Fuhrungselement 3 so zu fuhren, dass diese mit einem vorbestimmten Winkel aus- 
einander laufen. Dieses hat zur Folge, da die von den Einlaufbandern 4 transportier- 
ten Behalter der Bewegungsrichtung der Einlaufbander 4 folgen, dass sich der Be- 
halterstrom in zwei Teilstrome aufteilt, wobei sich zwischen den Teilstrdmen eine 
keilformige Lucke bildet. Gleichzeitig erhalten die Behalter durch die horizontale 
Schragstellung der Einlaufbander 4 eine geanderte Bewegungsrichtung, so dass sie 
in einem gunstigern Winkel auf das Fuhrungselement 3 auftreffen. Durch die im Be- 
halterstrom erzeugte Lucke wird sicher verhindert. dass Behalter auf die Spitze des 
Fuhrungselementes 3 auftreffen. 

Die sich durch das Auseinanderlaufen der Einlaufbander 4 ergebende Lucke auf der 
Oberflache der Auseinanderfuhrung wird erfindungsgemafl durch geeignete Mittel 
verschlossen. Dabei kann es sich z.B., wie in der Figur 1 dargestellt, um ein Gleit- 
blech 5 Oder aber auch um andere bekannte Komponenten handeln. Die Oberfla- 
chen von Gleitblech 5 und den Einlaufbandern 4 der Auseinanderfuhrung sollen auf 
einer Ebene liegen. 



In der Praxis hat es sich als besonders vorteilhaft herausgestellt, wenn der Winkel, 
mit dem die Einlaufbander 4 auseinandergefiihrt werden. so gewahit wird. dass die 
Breite des Gleitbleches 5 an der Spitze des Ftihrungselementes 3 Kleiner ist als die 
Standflache der transportierten Behalter. Durch diese konstruktive Gestaltung wird 
gewahrleistet, dass sich keine Behalter auf dem Gleitblech 5 ansammein konnen. 
vielmehr ist somit ein sicherer Abtransport der.Behalter sichergestellt. 

Untersuchungen haben ergeben, dass bis zu einem Winkel der Einlaufbander 4 zu- 
einander bis zu 1,5 Grad normale, fur den Geradeaustransport geeignete Transport- 
ketten verwendet werden konnen. Bei einem Winkel grofier als 1.5 Grad ist die Ver- 
wendung von kun/engangigen Ketten vorteilhaft. 

Um bei hoheren Transportbandgeschwindigkeiten ein Flattern und/oder Abheben der 
Transportbander von ihren Fuhrungen zu vermeiden. bietet es sich an. in solchen 
Fallen Magnet-Transportbander zu verwenden, da diese durch die zusatzlich zur 
Schwerkraft wirkende Magnetkraft besser in ihren Fuhrungen gehalten werden. 

Zur Umlenkung und zur verbesserten Fuhrung und Abstandshaltung der Einlaufban- 
der 4 kann in besonders vorteilhaften Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung 
innerhalb der Auseinanderfuhrung auch die Verwendung einer Umlenkstation 6 vor- 
gesehen sein. Dabei ist es uberaus sinnvoll, die geometrischen Abmessungen so zu 
wahlen, dass die Einlaufbander 4 aufgrund ihrer Schragstellung innerhalb der Um- 
lenkstationen einen solchen Abstand zueinander haben, der genau der Breite eines 
Einlaufbandes 4 entspricht. In weiteren Ausgestaltungen konnen aber auch andere 
Abstande vorgesehen sein. wobei ganzzahlige Einlaufbandbreiten von besonderem 
Vorteil sind. 

In weiteren eigenstandigen Fortbildungen der vorliegenden Erfindung kann auch vor- 
gesehen sein, zwei oder mehrere erfindungsgemafie Auseinanderfuhrungen hinter- 
einander zu schalten. Ein entsprechendes Ausfuhrungsbeispiel ist in der Figur 2 dar- 
gestellt. 

Werden mehrere Auseinanderfuhrungen hintereinander geschaltet, so ergeben sich 
zahlreiche Kombinationsmoglichkeiten fur die konstruktive Gestaltung. Beispielswei- 
se konnen weitere. im Anschluss an die erste Auseinanderfuhrung angeordnete 
Auseinanderfuhrungen beidseitig oder auch nur einseitig dieser ersten Auseinan- 
derfuhrung angeordnet werden, so dass die Behalterstrome entsprechend der be- 
trieblichen Erfordernisse aufgeteilt und weitergeieitet werden konnen. 



Durch derartige Ausgestaltungen kann eine mehrfache Aufteilung des Behalterstro- 
mes auf besonders vorteilhafte Art und Weise erreicht werden, wobei der Platzbedarf 
und derfinanzielle Aufwand fur eine derartige Aniage besonders gering sind. 

Anwendung fur eine erfindungsgemafle Auseinanderfuhrung ergeben sich in der 
Praxis z.B. bei Speichertischen, die Aufteilung von Behalterstromen vor Gefafibe- 
handlungsmaschinen wie z.B. Etikettierern, Inspektionsmaschinen Oder Packmaschi- 
nen. 



Patentanspruche 



Vorrichtung zur Auseinanderfuhrung und Aufteilung von Behalterstromen mit 
mindestens einem Behaltereinlauf (2), mindestens zwei Einlaufbandern (4) 
und mindestens einem, im Behalterstrom angeordneten Fuhrungselement (3) 
dadurch gekennzeichnet, dass die bei Transportanlagen ubiichen Transport- 
bander innerhalb der Auseinanderfuhrung so gefuhrt werden. dass sie den 
Behalterstrom auseinander fuhren und aufteiien. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Auseinan- 
derfuhrung bzw. Aufteilung des Behalterstromes vor einem im Behalterstrom 
angeordneten Fuhrungselement (3) erfolgt. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass die Ein- 
laufbander (4) so gefuhrt werden. dass diese mindestens zwei Gruppen bil- 
den. welche einen Winkel einschliefien, so dass die Einlaufbander (4) vor der 
Spitze des Fuhrungselementes (3) auf Abstand zueinander angeordnet sind. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. dass 
die sich zwischen den Einlaufbandern (4) ergebende Lucke durch mindestens 
ein Gleitblech (5) abgedeckt wird. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
innerhalb der Auseinanderfuhrung eine Umlenkstation (6) vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Auseinanderfuhrung mehrstufig ausgefuhrt ist. 



Zusammenfassunq 



Vorrichtung zur Auseinanderfuhrung und Aufteilung von Behalterstromen mit minde- 
stens einem Behaitereinlauf (2). mindestens zwei Einlaufbandern (4) und mindestens 
einem, im Behalterstrom angeordneten Fuhrungselement (3) dabei ist vorgesehen. 
dass die bei Transportanlagen tiblichen Transportbander innerhalb der Auseinan- 
derfuhrung so gefuhrt werden. dass sie den Behalterstrom auseinander fuhren und 
aufteilen. 



Als Zeichnung dient die Figur 1. 
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